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Prenosna bodova svarecka c¢lanku 18650

B PoPIs

Prenosnd bodova svareci stanice urcena k

pohodlnému spojovani bateriovych ¢lanki
kovovym paskem.

Kompaktni rozmeéry, interni akumulator a
nabijeni ve formé USB konektoru déla ze
svareCky pohodIné pfenosné zarizeni.
Snadné ovladani a pouzivani. Po zapnuti
stanice automaticky detekuje, kdy ma dojit k

bodovému svaru. Staci pfilozit hroty na

kovovy pasek. Svarecka je vhodna pro
elektrické spojovani ¢lank( 18650, 14500,
26650, 16340 a podobnych.

2K SPECIFIKACE
I
Napajeni/nabijeni: USB-C, 4,5~5,5V Kapacita baterie: 5000mAh
i nars ect 2,5A Rozméry: 150x80x22mm
proud pro provoz:
Svareci hroty: 10vm'm, g2mm, De!lfa k’abelu o 30cm
med svarecich hrotu:

Max. svarovaci

Max. Svarovaci proud: 500A <oz, 4.2V
napeéti:
Svarovaci ¢as: do 1s LED indikace: Stav nab't," provoz,
nastaveny vykon
- A Zelezo, ocel, Svarovatelna
Svarovatelny kov: nerez, nikl tloustka plechu: 0.1~0.15mm
Hmotnost: 430g Napajeci kabel: ccalm
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Z3 UVEDENI DO PROVOZU
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Portable Pulse Spot Welder

Nastaveny Stav
vykon nabiti

Pouzivejte ochranné bryle a tepelné odolné rukavice (zafizeni vyrazné ohfiva svarovany
material a béhem bodovani dochazi k jiskreni).

Pred pouzitim se ujistéte Ze nepracujete na kovovém (elektricky vodivém) stole nebo
podloZce a Zze v dosahu svareni nejsou zadné snadno zapalitelné predméty.

Svarejte pouze na tepelné odolném materialu.

Provoz:

1. Zasunte konektory svarovacich hrotl do bronzovych pouzder A a B, hroty jsou vzdjemné
zameénitelné.

2. Zapnéte zarizeni stiskem tlac¢itka ON/OFF, zobrazi se stav baterie a kontrolka Provoz
zacne blikat. Pokud blika jedina kontrolka stavu nabiti, je stanici zapotfebi nabit, nebo
pripojit k napéjeni pomoci USB-C ze zadni strany stanice. (nabijec¢ka pro provoz zafizeni
musi byt alespon 2500mA)

3. Ujistéte se, Ze se hroty vzajemné (elektricky) nedotykaji a stisknéte tlacitko Vykon pro
pohotovostni rezim stanice, zaroven se tak nastavi prvni stupen vykonu. Upravu vykonu
provedete opétovnym stiskem tlacitka Vykon.

Stanice ma Ctyfi stupné vykonu signalizované poctem rozsvicenych kontrolek, paté
stisknuti tlacitka Vykon vypne pohotovostni rezim stanice a je tfeba krok opakovat.

Pohotovostni rezim signalizuje svitici kontrolka Provoz.

Vypnuti a nabijeni:

Pro vypnuti stanic stisknéte dvakrat kratce po sobé tlacitko ON/OFF. Stanice se vypne.
Po pripojeni nabijecky se rozsviti stav nabiti a blikajici kontrolka znazornuje aktualni stav
baterie: 0-25%, 50%, 75%, 75-100%.
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V pohotovostnim rezimu stanice prilozte postupné jeden a druhy hrot k svafovanému
materialu. Hroty dejte do blizké vzdalenosti od sebe, do 5mm ale zaroven tak, aby se vzajemné
nedotykaly.

Jemné prilozte hroty a vyCkejte, nez stanice provede bodovy svar. Stanice nevyda zadnou
signalizaci, ze k bodovému svaru doslo |ze zpozorovat pouze na svafovaném materialu.
Pro opétovny bodovy svar hroty odejméte, a znovu pfilozte na material.

Praci se svareckou si nejdrive vyzkousejte. Pozadovany vykon nastavte podle potieby
vzhledem k pouzitym materialiim a sile plechu. P¥i pfiliSném vykonu dochazi k propalovani
materialu, pfi nizkém vykonu nedochazi ke spojeni svafovaného materialu s podkladem
(Clankem)

Povaha svaru neni pevnostni, hlavnim ucelem spoje je elektricka vodivost. Pro mechanické
spojeni ¢lankl pouzivejte materidl k tomu urceny (drzaky, lepici paska, bateriovy box)

Tip: Béhem bodovani plechu na &lanky, ¢lanky dlouhodobé neohrivejte — mize tak dojit k jejich
poskozeni. Po krat$i dobé na jednom ¢&lanku pfejdéte na jiny, a na stejny ¢lanek se vratte aZ si
budete jisti, Ze je jiZ studeny.

Béhem svarovani dbejte opatrnosti, chrante oci, vyvarujte se popalenin a vzniku pozaru.
Udrzujte bezpecnou vzdalenost od okolnich osob alespon Tm

Po skonceni prace se ujistéte, Ze je stanice vypnuta.
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